
繊維系廃棄物を活用した機能紙の試作を行うことを目的に、繊維系廃棄物を調達し、薬品処理や叩解処
理条件等を検討することで製紙原料として利用し、高機能な再生紙の試作及び評価を行いました。

（H27～29年度）

本研究は、令和５年度産学官連携共同研究開発事業により実施しました。
（共同研究先 イトマン㈱）

結 果

繊維系廃棄物について

〇繊維系廃棄物を処理方法を検討することで、強度低下を抑制してシート化ができました。
〇繊維系廃棄物の特徴を活かすことで、高機能な再生紙を試作することができました。

背 景

パルプ原料

ボイラー燃料

近年、パルプ及び古紙パルプの代替原料
を目的として、繊維系廃棄物の利用検討
が活発化している。

高機能な再生紙を試作する !
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セルラーゼ処理

スライバー①（叩解処理）

シートの試作条件 主原料：NFAP（AIPA㈱製）試作機：シートマシン抄紙機 坪量:30g/m2

スライバー②（断裁処理）
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シート強度向上 撥水の様子

吸油試験

高い撥水性・吸油性の発現
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繊維長が長い微細綿を用いることで
強度低下の抑制及び吸水性の向上を確認
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処理前

処理後 紙粉中のベッセルを改質する
ことでシートの強度向上を確認

セルラーゼ処理
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繊維系産業廃棄物を用いた
高機能な再生紙の試作


